
 

 
 

                                                                                               

 

         Radom 28-10-2022
         

 

ZAPYTANIE OFERTOWE 8/2022 RPMA.03.03.00-14-i704/21 
 

W związku z realizacją projektu pt. „Wdrożenie do produkcji innowacyjnych, 
wysokowytrzymałych odlewów ciśnieniowych ze stopów aluminium do zastosowań w 

układach zawieszenia samochodów osobowych, w tym elektrycznych” realizowanego w 
ramach  Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Mazowieckiego na lata 2014-

2020 (RPO WM 2014-2020) 

 

Zapraszamy do składania ofert na 

Maszynę odlewniczą o sile zwarcia 900-1400 ton 

Termin składania ofert:  29-11-2022  godz. 24:00 

 

1. Nazwa i adres zamawiającego  

 

„LENAAL” spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka  komandytowa 

ul. M. Fołtyn 4A 

26-600 Radom 

NIP: 796 297 91 89 

2. Określeni trybu zamówienia 

2.1 Do postępowania nie stosuje się przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku – 
Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 z późn. zm.) zwanej dalej 
„ustawą”. 

2.2 Do postępowania stosuje się Wytyczne w zakresie kwalifikowalności wydatków w 
ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu 
Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2014-2020, w szczególności pkt 
6.5.2 „Zasada konkurencyjności”, zwane dalej „wytycznymi”. 

2.3 Postępowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad ochrony uczciwej 
konkurencji, przejrzystości, jawności postępowania i równego traktowania 
Oferentów. 

2.4 Postępowanie prowadzone jest w języku polskim, dopuszcza się dostarczenie 
specyfikacji maszyn w języku angielskim  



 

 
 

                                                                                               

 

2.5 Po złożeniu oferty i ich weryfikacji przez Zamawiającego, Wykonawca zostanie 
wybrany w wyniki oceny oferty dokonanej zgodnie z przyjętymi w niemniejszym 
zapytaniu kryteriami oceny.  

 

3. Miejsce i sposób składania ofert 

3.1 Oferta musi zostać złożona w nieprzekraczalnym terminie do dnia 29-11-2022  
godz. 24:00 w siedzibie zamawiającego: „LENAAL” spółka z ograniczoną 
odpowiedzialnością spółka komandytowa, ul M. Fołtyn 4A, przesłana przesyłką 
pocztową na adres zamawiającego lub drogą elektroniczną na adres e-mail: 
marcin@lenaal.com.pl  

3.2 Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane 

3.3 Przed terminem składania ofert, Oferent może wprowadzić zmiany do złożonej 
oferty lub ją wycofać. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winny być doręczone 
Zamawiającemu na piśmie pod rygorem nieważności przed upływem terminu 
składania ofert. Zmiana lub wycofanie oferty powinna zawierać dodatkowe 
oznaczenie „ZMIANA OFERTY” LUB „WYCOFANIE OFERTY” 

3.4 W toku badania i oceny oferty Zamawiający może żądać od Oferentów 
wyjaśniania dotyczących treści złożonych ofert 

3.5 Oferta składa się, pod rygorem odrzucenia, w formie pisemnej lub skanu 
podpisanej oferty. Treść oferty musi odpowiadać treści zapytania ofertowego 

3.6 Oferta wraz z załącznikami musi być podpisana przez osoby upoważnione do 
reprezentowania oferenta zgodnie z reprezentacji wynikającą z właściwego 
rejestru (ewidencji)  lub na podstawie udzielonego pełnomocnictwa (w przypadku 
pełnomocnictwa, należy załączyć do dokumentacji ofertowej kopię lub skan).  

3.7 Każdy oferent może złożyć jedną ofertę 

3.8 Na ofercie należy podać cenę netto oraz brutto 

3.9 W przypadku ofert podanych w walucie innej niż polski złoty, wartość oferty 
zostanie przeliczona przy zastosowaniu średniego kursu sprzedaży ogłaszanego 
przez NBP, obowiązującego w dniu sporządzenia protokołu wyboru oferty 

3.10 Oferta powinna zawierać wypełniony zgodnie z zapytaniem ofertowym 
formularz ofertowy wraz z oświadczeniem potwierdzającym spełnienie warunków 
uczestnictwa w postepowaniu ofertowym oraz jeżeli zostało udzielone 
pełnomocnictwo do działania w imieniu oferenta  

3.11 Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych 

3.12 Oferta pozostaje niezmieniona przez cały okres realizacji zamówienia 

3.13 Za termin złożenia oferty uznaje się termin wpływu do siedziby Zamawiającego 
lub wpływu na adres email wskazany w ppkt. 3.1  

mailto:marcin@lenaal.com.pl


 

 
 

                                                                                               

 

3.14 Oferty niekompletne, oferty złożone po terminie nie będą podlegały ocenie 

3.15 Koszty związane z przygotowaniem oferty ponosi oferent 

3.16 Złożenie oferty jest jednoznaczne z zaakceptowaniem bez zastrzeżeń treści 
danego zapytania ofertowego 

4. Kontakt 

4.1 Oferent w trakcie postępowania ofertowego może zwrócić się do Zamawiającego 
o wyjaśnienia treści zapytania ofertowego Zamawiający odpowie niezwłocznie na 
zadane pytania, mając na celu uszczegółowienie zapytania ofertowego. 

Osoba upoważnioną do kontaktu w sprawie postępowania ofertowego jest: 

Imię i Nazwisko  Marcin Suwała 

Stanowisko Dyrektor Operacyjny 

Telefon +48 48 389 94 20 

email marcin@lenaal.com.pl 

 

 

5. Rodzaj zamówienia  

Dostawa, instalacja i uruchomienie maszyn wraz ze specjalistycznym instruktażem 
obsługi 

6. Przedmiot zamówienia  

6.1 Skrócony opis przedmiotu zamówienia  

Maszyna odlewnicza wraz z zintegrowanym urządzeniem spryskującym.  Maszyna 
ma służyć do ciśnieniowego odlewania wyrobów ze stopów aluminium. Siła 
zwierania 900-1000 ton pozwala na wykonanie odlewów o powierzchni podziału 
formy do 2200 cm2 przy ciśnieniu 400 bar i wadze wtrysku do 10 kg. 

Przedmiot zamówienia  

Zamówienie obejmuje kompleksową usługę dostawy, montażu, uruchomienia 
oraz specjalistyczny instruktarz maszyny odlewniczej o sile zwarcia 900-1400 ton  
według specyfikacji technicznej: 

Maszyna odlewnicza 

1 Siła zwarcia  900-1400 ton  

2 Zespół wtryskowy  z podzespołami głównymi, 
sterowany w czasie 
rzeczywistym z 
multiplikatorem 

3 Wypychanie  Hydrauliczny wypychacz z 
wyłącznikiem krańcowym 

4 System wyciągania rdzeni hydraulicznych Tak, z płynna regulacją 



 

 
 

                                                                                               

 

ciśnienia i szybkości uchu 
rdzeni 

5 System System Squeez Pin  4 obiegi ( 2 płytę stała oraz 2 
płytę ruchomą)  

6 Automatyczne miejscowe smarowanie tłoka  tak 

7 Położenie układu strzałowego Minimalnie 6 pozycji  

8 Piec dozujący  

9 Piec dozujący  Dla materiału stop aluminium  
Pojemność pieca 1200Kg 
 

10 Rodzaj ogrzewania Pieca dozującego  Ogrzewanie elektrooporowe, 
piec bez tyglowy 

11 Stabilność temperaturowa  pieca 
dozującego 

+/- 2°C 

12 Rodzaj napełnianie pieca płynnym materiałem  Przez rurę wlewową, bez 
konieczności przerwy w pracy 
pieca (dozowania materiału) 

13 Korekta dozowania Automatyczna, w trybie 
rzeczywistym 

14 Automatyzacja 

15 Robot przemysłowy  Udźwig min. 35 kg (bez 
chwytaka) min. 12 z 
chwytakiem, odległość min. 
+/- 2550 mm. 

16 Rodzaj chwytaka robota  Trój szczękowy, średnica 
regulowana w dostosowana w 
przedziale 40-150mm. 

17 Panel sterujący robota  Przenośny, długość kabla min. 
10 mm 

18 Zespół fotokomórek wykrywający obecność 
odlewu  

w ilości nie mniejszej niż 6 
sztuk, wraz ze stojakiem 

19 Oprogramowanie robota 
 

Wyciąganie odlewów z 
miękkim servo 
Kontrola kompletności wiązki 

20 Spryskiwanie formy 

21 Ilość obwodów spryskiwania Min 6 obwodów 

22 Ilość układów nadmuchu spryskiwacza Min 2 układy 

23 Ilość głowic spryskiwacza  Min 32 sztuki 

24 Urządzenie do przygotowania mieszanki 
spryskującej  

W zakresie 0,5 do 4%  

25 Programowalna pozycja spryskiwania 
formy  

tak 

26 Próżnia System próżniowy , 
zintegrowany z maszyną 
odlewnicza 

27 System wyciągów oparów wraz z system tak 



 

 
 

                                                                                               

 

czyszczącym i zespołem filtrów 

Termostatowanie formy  
28 Medium grzewcze termostatowania formy olej 

29 Maksymalna temperatura grzania Min. 250 °C 

30 Ilość niezależnych obiegów w jednym 
urządzeniu 

2 

31 Wydajność grzewcza  Min. 2 x 12kW 

32 Wydajność chłodzenia  Nie mniejsza niż 100kW 
(liczone przy 280 °C (dla temp. 
Wody chłodzącej 20 °C) 

33 Pomiar temperatury Na wyjściu i wejściu do 
urządzeniu dla każdego z 
dwóch obiegów 

34 Kontrola poziomu cieczy Automatyczna, zapobiegająca 
przegrzaniu oleju 

35 System filtracji cieczy tak 

Prasa okrawająca  

36 Siła nacisku  45-80 ton 

37 Skok płyty ruchomej  Nie mniejszy niż 800mm 

38 Ilość kolumn prowadzących  4 sztuki 

39 Odległość pomiędzy kolumnami  Min 1000x1000 mm 

40 Maksymalna wysokość pomiędzy płytami 
prasy  

Min. 1200 mm 

41 Skok płyty ruchomej  Min. 800 mm 

42 Panel sterowania Możliwość zapisu programów 
min. 5 

43 Przedmuch powierzchni roboczej Automatyczny,  

44 Sterowanie rdzeniami bocznymi Min, 2 obiegi 

 

 

Wymagana dokumentacja: 

• Instrukcja obsługi w języku polskim  

• Deklaracja zgodności CE 

• Audyt bezpieczeństwa z deklaracją WE 

 

 

6.2 Kod numeryczny wspólnego Słownika Zamówień (CPV) dla przedmiotowego 
zadania 

43720000-6 Maszyny Odlewnicze 

 

 



 

 
 

                                                                                               

 

7. Harmonogram realizacji zamówienia 

Termin realizacji przedmiotu zamówienia(termin realizacji umowy) maksymalnie do 30 
czerwca 2023 

8. Warunki udziału w postępowaniu  

8.1 Brak powiązań z Zamawiającym  

Do postępowania zostaną dopuszczeni Oferenci, którzy nie są powiązani z 
Zamawiającym osobowo lub kapitałowo, tzn. nie występują wzajemne powiązania 
między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w 
imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego 
czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru 
Wykonawcy a Wykonawcą, polegające w szczególności na:  

• Uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,  

• Posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji, 

• Pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, 
pełnomocnika, 

• Pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub 
powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub 
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, 
opieki lub kurateli. 

 Weryfikacja na podstawie oświadczenia stanowiącego integralną cześć oferty 

8.2 Wiedza i doświadczenie  

O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wyłączni Dostawcy / Wykonawcy 
którzy posiadają wiedzę i doświadczenie umożliwiające poprawną realizacje 
zamówienia – weryfikacja na postawie oświadczenia stanowiącego integralną 
część oferty 

8.3 Potencjał techniczny  

O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wyłącznie Dostawcy / Wykonawcy, 
którzy posiadają potencjał techniczny umożliwiający poprawną realizacje 
zamówienia oraz gwarantują serwis zakupionych urządzeń na terenie Polski – 
weryfikacja na podstawie oświadczenia stanowiącą integralną część oferty 

8.4 Osoby zdolne do wykonywania zamówienia  

O udzielnie zamówienia mogą ubiegać się wyłączni Dostawcy / wykonawcy, którzy 
posiadają zasoby kadrowe umożliwiające poprawną realizacje zamówienia – 
weryfikacja na podstawie oświadczenia stanowiącą integralną część oferty 

8.5 Sytuacja ekonomiczna i finansowa  
O udzielnie zamówienia mogą się ubiegać wyłącznie Dostawcy / wykonawcy, 
którzy znajdują się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie 



 

 
 

                                                                                               

 

zamówienia – weryfikacja na podstawie oświadczenia stanowiącego integralną 
część oferty  
 

9. Kryteria oceny oferty  

Zamawiający dokona oceny ważnych ofert na podstawie kryteriów: 

9.1 Kryteria dopuszczenia: 

- złożenie oferty w wyznaczonym terminie 

- przygotowanie oferty zgodnie z określonymi wymaganiami 

- przedstawienie wszystkich wymaganych załączników do zapytania ofertowego 

- spełnienie wymagań przedmiotu zapytania zgodnie ze specyfikacją techniczną 

Nie spełnianie choćby jednego powyższego kryterium spowoduje odrzucenie oferty – 
nie będzie podlegała dalszej ocenie 

9.2 Kryteria punktowe: 

 9.2.1  Cena netto  

Wartość oferty powinna zawierać wszystkie koszty, jakie Zamawiający będzie musiał 
ponieść w związku z wykonaniem przedmiotu zamówienia.  

Dopuszcza się składanie ofert w innych walutach niż PLN- wartość takiej oferty 
zostanie przeliczona przy zastosowaniu średniego kursu sprzedaży ogłaszanego przez 
NBP, obowiązującego w dniu sporządzania protokołu wyboru oferty. 

Cena podlegająca ocenie będzie łączną ceną netto (bez VAT) za zrealizowanie umowy 

Cena przedmiotu może być tylko jedna – nie dopuszcza się wariantowości ofert. 
Wszelkie upusty, rabaty, winny być od razu ujęte w cenie, tak aby podana cena za 
realizację przedmiotu zamówienia była ceną ostateczną, bez konieczności 
dokonywania przez Zamawiającego przeliczeń i innych działań w celu jej określenia  

9.2.2  Długość okresu gwarancji  

Podana w miesiącach, liczony od momentu podpisania protokołu odbioru obejmujące 
wszystkie przedmioty umowy. Minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesiące liczone 
od dnia podpisania protokołu odbioru. 

 9.2.3 Czas dostawy 

 Podany w dniach, liczony od momentu podpisania umowy  

 

Kryterium Waga punktowa 
kryterium 

Sposób oceny kryterium 

Cena netto 50% Oferent, który zaoferował najniższą 
cenę netto otrzyma maksymalną 



 

 
 

                                                                                               

 

liczbę punktów – 50. 

Natomiast pozostałe oferty według 
kryteriów:  

C1 = Najniższa oferowana Cenna 
netto / Cena netto w rozpatrywanej 
ofercie x 50 pkt. 

 

Długość okresu gwarancji 
(w miesiącach) 

10% Oferent, który zaoferował najdłuższy 
czasokres gwarancji otrzyma 
maksymalną liczbę punktów  – 10 

Natomiast pozostałe oferty według 
kryteriów: 

C2 = Oferowana okres  gwarancji / 
Najdłuższy oferowany okres 
gwarancji  x 10 pkt. 

Czas dostawy 40% Oferent, który zaoferował najszybszy 
okres realizacji otrzyma  maksymalną 
liczbę punktów – 40  

Natomiast pozostałe oferty według 
kryteriów:  

C3 = Najszybszy oferowany czas 
dostawy maszyny / oferowany czas 
dostawy maszyny x 40 pkt 

 

 

Ocena końcowa  będzie sumą uzyskanych punktów poszczególnych kryteriów. 

Ocena końcowa = C1+ C3+ C3  

Jeżeli wybór oferty najkorzystniejszej będzie niemożliwy, z uwagi na fakt, że zostały złożone 
oferty o takiej samej ocenie. Zamawiający wezwie Oferentów, którzy złożyli te oferty do 
złożenia ofert dodatkowych. 

Oferta, która uzyska największą liczbę punktów wyliczoną według wzoru oceny końcowej 
uznana zostanie za najkorzystniejsza. 

Kończąc procedurę oceny oferty Zamawiający podejmie decyzję o wyborze najkorzystniejszej 
oferty. Zamawiający sporządzi pisemny protokół z nadesłanych oferty. Wybór Zamawiającego 
jest ostateczny i nie podlega zaskarżeniu oraz zażaleniu. 

Zamawiający zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty. W 
każdym czasie postępowania zgodnie z zasadą konkurencyjności dotyczącego wyboru 



 

 
 

                                                                                               

 

Wykonawcy, Zamawiający ma prawo do jego zakończenia bez wyboru jakiegokolwiek 
Oferenta. Oferentom nie przysługuje wobec Zamawiającego jakiekolwiek roszczenia z tego 
tytułu. 

Zamawiający niezwłocznie powiadomi Oferentów oraz ogłosi wyniki na swojej stronie 
internetowej www.lenaal.com.pl oraz w bazie konkurencyjności. Wybrany Wykonawca 
zostanie poinformowany telefonicznie lub elektronicznie o terminie i miejscu podpisania 
umowy.  Umowa zostanie podpisana w terminie do 60 dni od zakończenia postępowania 
ofertowego.  

Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana uchyla się od podpisania umowy, 
Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert.  

 

10. Warunki zmiany treści zapytania ofertowego i umowy z Wykonawcą 

10.1 Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany treści niniejszego zapytania. 
Jeżeli zmiany będą miały wpływ na treść składanych w postępowaniu ofert, 
Zamawiający przedłuży termin składania ofert. 

10.2  Zamawiający zastrzega sobie prawo do unieważnienia niniejszego 
postępowania bez podania uzasadnienia 

10.3 Zamawiający zastrzega możliwość wprowadzania zmian do Umowy z 
Wykonawcą po jej zawarciu, w następujących przypadkach: 

a)jeśli się to okaże konieczne ze względu na zmianę przepisów powszechnie 
obowiązującego prawa po zawarciu Umowy, w zakresie niezbędnym do 
dostosowania Umowy do zmian przepisów powszechnie obowiązującego prawa;  

b) zmian w zakresie lub sposobie wykonania przedmiotu zamówienia;  

c) zmiana umownego terminu wykonania Umowy:  

- z powodu przestojów i opóźnień zawinionych przez Zamawiającego, mających 
bezpośredni wpływ na terminowość wykonania przedmiotu zamówienia - 
maksymalnie o okres przestojów i opóźnień;  

- gdy zaistnieje inna, niemożliwa do przewidzenia w momencie zawarcia umowy 
okoliczność prawna, ekonomiczna, techniczna, lub wystąpi siła wyższa, za którą 
żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności, skutkująca brakiem możliwości 
należytego wykonania zawartej umowy;  

- niedotrzymanie pierwotnego terminu z przyczyn innych niż wymienione w pkt 
10.3 pptk. a)-c) skutkować będzie naliczeniem za każdy dzień opóźnienia kary 
umownej, co zostanie uregulowane w umowie z Wykonawcą.  

W/w przypadki nie mogą wpłynąć na zaoferowaną cenę przedmiotu zamówienia 

10.4 Innych przeszkód uniemożliwiających zrealizowanie zamówienia, za które nie 
odpowiada Wykonawca, w tym będących następstwem okoliczności leżących po 
stronie Zamawiającego, w szczególności opóźnienia w przekazywaniu niezbędnych 



 

 
 

                                                                                               

 

informacji i dokumentów, odbiorze, opóźnienia w podejmowaniu decyzji przez 
Zamawiającego ważnych z punktu widzenia realizacji zamówienia itp. - 
wystąpienie obiektywnych przeszkód uniemożliwiających wykonanie zamówienia, 
za które nie odpowiada Wykonawca - termin realizacji umowy zostanie wydłużony 
o czas niezbędny do eliminacji przeszkody, za którą nie odpowiada Wykonawca. 
 

 
11. Klauzula informacyjna z art. 13 RODO 

 
Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 
2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku 
z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich 
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie 
danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, Zamawiający 
informuję, że:  

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Administratorem Państwa 
danych osobowych jest LENAAL Sp. z o.o. Sp. j. ul. Marii Fołtyn 4a 26-600 
Radom, email: biuro@lenaal.com.pl telefon: +48 (0)48 344 07 87 więcej 
informacji o przetwarzaniu znajduje się na stornie internetowej 
http://lenaal.com.pl/o-nas/rodo  

2. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c 
RODO w celu prowadzenia przedmiotowego postępowania o udzielenie 
zamówienia oraz zawarcia umowy, a podstawą prawną ich przetwarzania jest 
obowiązek prawny stosowania sformalizowanych procedur udzielania 
zamówień wynikający z Wytycznych w zakresie kwalifikowalności wydatków w 
ramach EFRR, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności 
na lata 2014-2020;  

3. Dane osobowe będą przetwarzane przez okres prowadzenia postępowania o 
udzielenie przedmiotowego zamówienia oraz po jego zakończeniu zgodnie z 
przepisami dotyczącymi archiwizacji oraz trwałości projektu (jeżeli dotyczy);  

4.  Przetwarzane dane osobowe mogą być pozyskiwane od wykonawców, których 
dane dotyczą lub innych podmiotów na których zasoby powołują się 
wykonawcy;  

5. Przetwarzane dane osobowe obejmują w szczególności imię i nazwisko, adres, 
NIP, REGON, numer CEIDG, numer KRS oraz inne dane osobowe podane przez 
osobę składającą ofertę i inną korespondencję wpływającą do Zamawiającego 
w celu udziału w postępowaniu o udzielenie przedmiotowego zamówienia;  

6. Dane osobowe mogą być przekazywane do organów publicznych i urzędów 
państwowych lub innych podmiotów upoważnionych na podstawie przepisów 
prawa lub wykonujących zadania realizowane w interesie publicznym lub w 



 

 
 

                                                                                               

 

ramach sprawowania władzy publicznej, w szczególności do podmiotów 
prowadzących działalność kontrolną wobec Zamawiającego.  

7. Dane osobowe są przekazywane do podmiotów przetwarzających dane w 
imieniu administratora danych osobowych;  

8. Przysługuje Pani/Panu prawo do żądania od administratora danych osobowych: 
a. na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych 
Pani/Pana dotyczących; 

b. na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych 
osobowych 

c. na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia 
przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których 
mowa w art. 18 ust. 2 RODO;  

d. prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych 
Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzania danych osobowych 
Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO; 

9. Nie przysługuje Pani/Panu: 

a. w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych 
osobowych; 

 b. prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 
RODO;  

c. na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych 
osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych 
osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO 

Informacje dodatkowe 

Szczegółowych informacji na temat przedmiotu zamówienia , zapytania ofertowego 
udziela Marcin Suwała w formie pisemnej (poczty elektronicznej) pod adresem 
marcin@lenaal.com.pl 

 

Z wyrazami szacunku, 

 

 

 

Andrzej Pokusa, 

Prezes Zarządu komplementariusza 

„LENAAL” spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 


